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@ Collecteur de machine tournante electrique. 



(57) Le collecteur en forme de tambour, comprend des lames 
conductrices 4 dont la p&rtie int6rieure 6 est ncyde et ancr^e 
dans un corps 2 en mati^re isolante. Chaque lame 4 poss^de 
un profil transversal ayant une forme « en sapin h avec deux 
flancs ondul6s, Ce profil prSsente successivement sous la 
partte extdneure 8 de chaque lame 4 : une premiere zone 
6trangl6e 10. une premiere zone 6largie 1. une seconde zone 
^trangl6e 12 et une seconde zone ^largie 13. L'ancrage des' 
lames est ainsi amdliorS. notamment pour des machines 6lec* 
triques tournant k grande Vitesse. 
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"Collecteur de machine toumante electrique" 
La presente invention concerne un collecteur de machine 
tournante eiectrique. Plus particulierement, cette invention a pour objet un 
collecteur en forme (}* tambour, avec des lames electriquement 

3 conductrices disposees suivant les generatrices d*un cylindre, chaque lame 
conductrice possedant une face exterieure prevue pour le frottement des 
balais de la machine tournante, et une partie interieure qui est noyee et 
ancree dans le corps du collecteur, realise en une matiere isolante moulee. 

Dans les collecteurs de ce genre, . la partie interieure de chaque 

10 lame conductrice possede generaJement un profil particulier, dans le sens 
longitudinal et/ou transversal, destine a assurer son ancrage dans la matiere 
isolante moulee, telle que resine. Cette partie interieure doit assurer la 
tenue mecanique des lames, en leur permettant notamment de resister aux 
sollicitations de la force centrifuge ainsi qu*aux vibrations. 

15 On connaTt plus particulierement, dans ce domaine, des lames 

conductrices qui possedent un profil transversal d'ancrage soit '*en T" (voir 
brevet britannique 1 173 659) soit "en queue d'aronde" (voir demande de 
brevet fran^ais publiee 2 532 789). Ces lames conductrices presentent, 
ainsi, une partie exterieure elargie et une partie interieure egalement 

20 elargie a sa base, avec une zone intermediaire etranglee. 

Un tel profii d'ancrage peut s'averer insuffisant pour la bonne 
tenue mecanique des lames, dans le cas de machines tournantes electriques 
a Vitesse de rotation elevee, et I'on est souvent oblige d'ajouter des frettes 
en fibre de verre ou en acier, pour augmenter cette tenue mecanique. 

25 La presente invention fournit une structure de collecteur, et plus 

particulierement une configuration des lames, qui iameiiore I'ancrage de ces 
lames et permet de s'affranchir des frettes, meme dans le cas de machines 
tournant a grande vitesse. 

A cet effet, dans le collecteur de machine toumante eiectrique 

30 objet de I'invention, chaque lame conductrice possede un profil transversal 
avec deux flancs ondules, de maniere a presenter, sous sa partie exterieure, 
au moins deux zones elargies superposees et au moins deux zones etranglees 
superposees, situees entre les zones elargies ainsi qu'entre I'une des zones 
elargies et la partie exterieure, Tensemble des zones alternativement 

35 elargies et etranglees etant noye dans la matiere isolante du corps du 
collecteur. 

Chaque lame conductrice comporte ainsi, dans sa partie noyee 
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dans Ja resine, et sur chaque fJanc, au moins deux nervures JongitudinaJes 
separees par une rainure. L'ancrage des lames dans Ja resine est, de cette 
maniere, fortement ameliore et ces lames peuvent resister a des 
solJicitations beaucoup plus importantes, sans que leurs sections soient 
augmentees done pour une quantite de metal et un poids equivalents aux 
realisations actuelles. 

Avantageusement, le profii transversal de chaque lame conductrice 
possede deux fJancs symetriques onduJes dont les directions generales sont 
convergentes, du cote tourne vers Taxe du collecteur, de telle sorte que ce 
profii transversaJ presente une forme "en sapin" qui peut etre consideree 
comme optimale, du point de vue de la repartition des contraintes 
mecaniques, 

Dans une forme de realisation simple de I'invention, le profii 
transversal de chaque lame conductrice presente successivement sous sa 
partie exterieure, une premiere zone etranglee, une premiere zone elargie, 
une seconde zone etranglee plus etroite que la premiere, et une seconde 
zone elargie moins large que la premiere. 

Le profii des lames conductrices, propose par I'invention, 
augmente les surfaces de contact entre lesdites lames et la matiere isolante 
dans iaquelle sont noyees ces lames. Ainsi, I'invention procure I'avantage 
supplementaire d'une amelioration sensible des surfaces d'echange thermique 
entre le metal des lames et la resine qui enrobe ces lames. U en resulte une 
meilleure dissipation de la chaleur et une reduction des contraintes 
thermiques (gradient de temperature, chocs thermiques,..). Bien entendu, ce 
resultat est obtenu seuiement si la resine epouse exactement le profii 
ondule des lames, 

De toute fa^on, I'invention sera mieux comprise a I'aide de la 
description qui suit, en reference au dessin schematique annexe 
representant, a titre d'exemple non limitatif, une forme d'execution de ce 
collecteur de machine tournante electrique : 

Figure 1 est une vue en bout d'un collecteur conforme a la 
presente invention ; 

Figure 2 est une vue en perspective d'une lame conductrice du 
collecteur de figure 1. 

Le collecteur de machine tournante electrique, montre a la figure 
1, possede une forme de tambour, son axe etant indique en J. Ce collecteur 
comprend un corps isoiant 2 en resine, entourant un moyeu central 
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iTietallique 3 prevu pour etre monte sur I'arbre du rotor de la machine 
tournante eJectrique, A la peripherie du corps isolant 2 sont disposees des 
lames conductrices ^, en metal tel que cuivre ou aluminium, possedant 
chacune une face exterieure 5 prevue pour le frottement des baiais, et une 
partie interieure 6 noyee dans le corps isoiant 2, pour I'ancrage de la lame. 
Les lames 4 sont avantageusement obtenues en tron^onnant un profile 
metallique file ou etire, dont ie profil correspond a ceiui de ces lames 4 qui 
sera precise plus bas. Le corps isolant 2 est surmoule, de manlere a enrober 
parfaitement les parties interieures 6 de toutes les lames conductrices les 
faces exterieures 5 de ces lames ^ etant separees les unes des autres par 
des interstices 7 remplis d'air. 

La configuration des lames conductrices ^ apparalt plus 
particulierement sur ia figure 2. Chaque lame ^, telle que celle ici 
representee, possede un profil transversal symetrique, avec deux flancs 
d'allure ondulee dont les directions generaies sont convergentes du cote 
tourne vers Taxe 1 du collecteur. Le profil de chaque lame ^ presente ainsi 
une forme "en sapin'V Dans le detail, ce profil peut se decrire comme suit : 

La face exterieure 5 de la lame ^, dont le profil suit un arc de 
cercle centre sur Taxe 1 du collecteur, appartient a une partie exterieure 8 
delimitee, lateralement, par deux faces laterales planes 9, situees 
sensiblement dans des plans convergents contenant Taxe 1, Sous la partie 
exterieure 8 est formee une premiere zone etranglee 10, par laquelle la 
partie exterieure 8 se raccorde a une premiere zone eiargie, au niveau de 
laquelle apparaissent, sur les flancs de la lame ^, deux nervures 
longitudinales symetriques 11. La premiere zone eiargie est raccordee, par 
une seconde zone etranglee 12, a une seconde zone eiargie, formant un 
epanouissement 13 a la base de la lame ^. La largeur de la seconde zone 
etranglee 12 est inferieure a la largeur de la premiere zone etranglee 10. 
La largeur de la seconde zone eiargie, c'est-a-dire de Tepanouissement 13, 
est elle aussi inferieure a celle de la premiere zone eiargie, au niveau des 
nervures 12. L'allure ondulee des deux flancs de la lame k permet 
egalement de distinguer sur chaque flanc de celle-ci au niveau des zones 
etranglees 10 et 12, deux rainures longitudinales 14 et 15, soit au total 
quatre rainures par lame. 

Lorsque Jes lames ^ sont en place sur le collecteur acheve, la 
resine du corps isolant 2 enrobe les parties interieures 6 de ces lames 4 
avec une configuration complementaire, en penetrant dans les rainures 
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longitudinales 1^ et 15, ce qui assure un ancrage ameliore desdites James 4, 
tout en augmentant la surface d'echange thermique entre le metal des 
lames 4 et la resine d'enrobage. 

II va de soi que I'invention ne se limite pas a la seule forme 

^ d'execution de ce collecteur pour machine tournante electrique qui a ete 
decrite ci-dessus a titre d*exemple ; elle en embrasse, au contraire, toutes 
les variantes de realisation et d'application respectant Je meme principe. 
Ainsi, Ton ne s'eloignerait pas du cadre de I'invention par des modifications 
telles qu*une augmentation du nombre des zones alternativement elargies et 

10 etrangJees des James conductrices, en conservant pour celJes-ci un profiJ 
symetrique avec des fJancs onduies. Par ailleurs, ^invention est applicable a 
des machines tournantes electriques a coUecteurs de tous types et de toutes 
dimensions, qu'il s*agisse de machines motrices ou generatrices. 
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REVENDICATIONS 
h CoJiecteur de machine tournante electrique, en forme de 
tambour, avec des lames {k) electriquement conductrices disposees suivant 
les generatrices d'un cylindre, chaque lame conductrice W possedant une 

5 face exterieure (5) prevue pour le frottement des balais de la machine 
tournante, et une partie interleure (6) qui est noyee et ancree dans Je corps 
(2) du collecteur, realise en une matiere isolante moulee, caracterise en ce 
que chaque lame conductrice W possede un profil transversal avec deux 
flancs ondules, de maniere a presenter, sous sa partie exterieure (8), au 

10 moins deux zones elargies (11,13) superposees et au moins deux zones 
etranglees (10,12) superposees, situees entre les zones elargies (11,13) ainsi 
qu'entre I'une des zones elargies (11) et la partie exterieure (8), I'ensemble 
des zones alternativement elargies et etranglees (10 a 13) etant noye dans 
la matiere isolante du corps (2) du collecteur. 

15 2. Collecteur de machine tournante electrique selon la 

revendication 1, caracterise en ce que le profil transversal de chaque lame 
conductrice (^) possede deux flancs symetriques ondules dont les directions 
generates sont convergentes, du cote tourne vers Taxe (1) du collecteur. 

3. Collecteur de machine tournante electrique selon la 

20 revendication 2, caracterise en ce que le profil transversal de chaque lame 
conductrice iU) presente successivement, sous sa partie exterieure (8), une 
premiere zone etranglee (10), une premiere zone eiargie (11), une seconde 
zone etranglee (12) plus etroite que la premiere (10), et une seconde zone 
eiargie (13) moins large que la premiere (11). 

25 4. Collecteur de machine tournante electrique selon ia 

revendication 3, caracterise en ce que la premiere zone eiargie correspond a 
deux hervures longitudinales symetriques (11), apparaissant sur les flancs de 
chaque lame conductrice (4), tandis que la seconde zone eiargie forme un 
epanouissement (13) a la base de cette lame (4), chaque flanc de ladite lame 

30 (k) presentant deux rainures longitudinales (14,13) au niveau des zones 
etranglees (10,12). 
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